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Problem statement

What/when/where/why machine stop or can’t operate ?
How long to check and repairing machine?
When machine can start operate again?
How often machine problem and stop operate?
How to separate problem per day and per month?
How can analysis problem for part preparation, maintenance 
forecast and reduction downtime?



Future & Benefit
Monitoring machine failure.
Reduction downtime of repairing.
Recoding problem into SD card.
Analysis problem, Maintenance 
Forecast and part preparation for
Improvement plan to reduction
operation failure of machine by 
using data base in SD card.



GUI Concept
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1. When sensor found problems (from operation) and inform  to PLC.
2. PLC stop machine and sent the alarm code to GUI box.
3. GUI box display what problem and how to action message,  Recode 
message and alarm code into SD card in the same time. 



GUI flow chart
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Analysis problem
Log file format

Data in Log file format

Analysis problem example

DD‐MM‐YY hh:mm:ss, Alarm message

DD‐MM‐YY
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